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Das interaktive Informationssystem

MONTAGETECHNIK

Lektor MONTAGETECHNIK vermittelt multimedial das technologische Wissen zu allen
wichtigen Maschinenelementen und zentrale Arbeitsabldufe aus der Montagepraxis.
Anhand der Funktionseinheiten eines herkommlichen Stirnradgetriebes erklart das Fach-
informationssystem zundchst die Grundlagen der Montagetechnik. Hierzu gehéren z. B.
die physikalischen Grundbegriffe und Werkstoffeigenschaften der Bauteile, Toleranzen,
Passungen und Messverfahren sowie die Arbeitssicherheit. In den folgenden Modulen
lernt der Anwender die verschiedenen Maschinenelemente, ihre Wirkweise und Montage,
hdufige Montagefehler sowie die fachmannische Reparatur kennen. Dabei beschreibt das
Modul Fligen die unterschiedlichen Verbindungsarten, das Modul Energielibertragung
Maschinenelemente wie Kupplungen oder Getriebe und das Modul Stiitzen und Tragen
Elemente wie Gehduse und Lager, aber auch Schmiersysteme und Dichtungen. Mit der
Volltextsuche kénnen zielgerichtet Informationen nachgeschlagen werden.

Die Module Grundlagen, Fligen, Energielibertragung sowie Stiitzen und Tragen sind

auch einzeln erhaltlich.
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Fiigen B 4.4 Schraubenarten

Die 4 Module sind jeweils
auch einzeln erhaltlich.

Ubersicht
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Die meisten lssbaren Verbindungen im Maschinenbau werden durch Schrauben hergestellt, Schrauben werden
auf Grund ifrer Kopfform und ihrer Schaftform benannt. Wichtige Schraubenarten sind Kopfschrauben,

Die Kapfform der Schrauben lasst sich durch © Kunststoffkéipfe vielfach variieren. Die genauen Mafe der

© Gewindestift
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Fotos, Prinzipskizzen und Animationen
verdeutlichen die Funktion der Maschinen-
elemente sowie physikalische Grundlagen.
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Schraubenlinge versenkt werd bersicht i In einem Getriebe treten an vielen Stellen Krafte auf. Sie sind
k Kopfhshe ch-technische 2war nicht sichtbar, aber in ihren Auswirkungen zu erkennen
s Schliisselweite
Die Kenntnis der GréBe, des Angriffspunkts und der Richtung

einer 0 Kraft in einem Bauteil kann es erlsichtern, Fehlerquellen
wie 2.8, UbermaBigen Verschleif eines Lagers zu erkennen und
abzustellen.
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Fiigen B 8.4 Montage und Werkzeuge

Montagevorgdnge und mogliche
Fehlerquellen aufgezeigt.

Ubersicht

Wie bei allen Montagearbeiten ist auch beim
Fugen von Welle-Nabe-Verbindungen auf die
Sauberkeit zu achten. Dreck und Spane sind
also sorgfaltig zu beseitigen,

Wie s0 oft ist das Montieren leichter, wenn
die zu fugenden Teile leicht eingealt werden,

Die schritte der einzelnen
Verbindungen werden in den folgenden
Diashows dargestelt.
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d Werkzeuge
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Verbindungsart

Passfederverbindungen

Keilverbindungen

Kegelverbindungen
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Ubertragen der Daten von wiw.tr-onine. de

Montage "Kegelverbindungen™
Kegelige Welle-Nabe-Verbindungen, die mit
Schrauben ineinander gezagen werden, soliten
nach der ersten Belastung nachgezogen werden
Durch das erstmalige Auforingen eines
Drehmoments kann es 2u sinem Setzen der
Verbindung kommen, das die Vorspannkraft der
Schraube reduziert. Durch das Nachziehen wird
dieser verlust kompensiert.
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v Bildung und Kultur

Leonardo da Vinci

Entwickelt mit Fachlehrern aus
europdischen Berufsschulen.
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