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Das Informationssystem Lektor WERKSTOFFE vermittelt umfassend und anschaulich das
werkstoffkundliche Grundwissen mit dem Schwerpunkt Eisenwerkstoffe. Dieses Wissen ist
fur jeden unentbehrlich, der sich mit der Metalltechnik beschaftigt. Das Informationssystem
ist fachsystematisch nach folgenden Themen gegliedert: Stahlherstellung, physikalische,
chemische und metallurgische Grundlagen, Warmebehandlung von Stahl, Schweillverfahren,
Werkstoffpriifung und Korrosion.

Die multimediale Darstellung macht die Inhalte leicht verstandlich und konkret fassbar.
Querverweise erschliefen Zusammenhinge, Suchfunktionen helfen beim schnellen
Informationszugriff. Exkursionen erméglichen dem interessierten Anwender einen tieferen

ZIELGRUPPEN NP . . . T . .
Einstieg in bestimmte Thematiken. Ein zusétzlicher Tabellenteil enthélt Normen und
Anfinger, Praktiker Werkstoffdaten. Durch die Verkniipfung von Theorie und Praxis ist Lektor WERKSTOFFE fiir
. . Auszubildende, Studenten und Praktiker gleichermalien wertvoll. Ausbilder und Dozenten
= Auszubildende in Metallberufen . . . R .
« Technische Mitarbeiter konnen Lernpfade anlegen, um die Lernenden entsprechend ihrer individuellen Unterrichts-
= Studenten konzeption durch das Programm zu fihren.

= Angehende Meister

Lektor WERKSTOFFE kann durch das Lernprogramm WARMEBEHANDLUNG VON STAHL
sinnvoll ergdnzt werden.
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